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ZUBEHOR
WIG-Brenner

Achten Sie auf die Details.
HANDLING, HANDLING UND Wir tun’s auch!
NOCHMALS HANDLING.

Stabil

Die WIG-Brenner.

Der verklrzte Bedienabstand des SIECT

Brenners und der dadurch optimierte
Brennerschwerpunkt ermdglichen

Ihnen eine sichere Handhabung sowie
eine ruhige Fuhrung des Lichtbogens.

Durch den erhéhten Zweitstrom-
taster wird eine ungewollte
Betatigung des UpDown-Tasters
verhindert.

Sie werden unsere WIG-Brenner nie wieder aus der Hand geben wollen ...

... weil sie so perfekt drin liegen. Ergonomie und Handhabung sind die entscheidenden Kriterien fir einen guten WIG-Brenner.

Denn Sie wollen jede Naht perfekt im Griff haben - und das auch mal Uber Stunden und in ungiinstigen Lagen, ob in der Werkstatt oder Ergonomisch
auf Montage. Unsere Produktdesigner haben gemeinsam mit zahlreichen WIG-Schweif3ern die perfekten Brenner fur Ihren anspruchs-
vollen Arbeitsalltag entwickelt. Bedienkomfort sorgen das Kugel-
Denn fir uns zahlt nur, was in der Praxis zahlt: perfekte Beherrschbarkeit des Lichtbogens, klare, einfache Bedienung, selbst bei kom- E gelenk am Handgriff und das bieg-
plexen SchweilRaufgaben, und hohe Robustheit. Weil wir wissen, dass Schweif3er keine Samthandschuhe anziehen. Kurz: Mit unseren _ : same Leder-Flex-Schlauchpaket.
Brennern bekommen Sie das perfekte Werkzeug fir lhre MicorTIG oder HandyTIG Anlage. '

Flexibel

Liegt ermidungsfrei Fir maximale Beweglichkeit und

in der Hand.

Geht auch ,, mit Links" Variabel

Das zugehorige Schlauchpaket fur
den WIG-Brenner ist als 4-m- und
8-m-Variante erhaltlich.

Einfach die Mode-Taste sieben Sekunden
dricken, und die Display-Anzeige wird fur
Linkshander-Ansicht umgeschaltet.

WIG-Brenner a-LTG

= Gasgekuhlt

= Der Standard

= Bedienkonzepte: Doppeldruck (DD) oder UpDown (UD)

Doppeldruck (DD) - Zweitstrom abrufen UpDown (UD) - Strom regeln

a-LTG 900 a-LTG 1700 a-LTG 2600 a-LTG 2800 . . . .

<chweiRbereich <chweiRbereich <chweiRbereich <chweiRbereich = Zwei ergonomisch geformte Drucktasten Zwei ergonomisch geformte Drucktasten
; ; ; ; m  Taste 1: Strom ein- und ausschalten Taste 1: Strom ein- und ausschalten

bis 110 A bis 140 A bis 180 A bis 300 A

Taste 2: Zweitstrom abrufen

Mit Stromquellen-Fernregelung

Im Job-Betrieb der Anlage: mit Up/Down Tasten
Jobs hintereinander abrufbar

= Taste 2: Zweitstrom abrufen

+ + m m =

WIG-Brenner i-LTG

o, . Gasgekiihlt Powermaster (PM) - die Fernregelung
g ) = Zwei ergonomisch geformte Drucktasten
= Brenner mit HeatProtect, TorchProtect = Taste 1: Strom ein- und ausschalten
= Bedienkonzepte: UpDown (UD) oder Powermaster (PM) : = Taste 2: Zweitstrom abrufen
Regelung wichtiger Parameter direkt am Brenner = Mit Stromquellen-Fernregelung
+ Mitintegrierter Digitalanzeige verschiedenster Schweil3parameter und amperegenauer Steuerung
+ Mode-Taste:
- Wechsel zwischen Schweilparametern, auch im Job-Betrieb
i-LTG 900 i-LTG 1700 i-LTG 2600 i-LTG 2800 'Zumscr‘.i"tf“?kt"or.‘.;fg L'n:ﬁs' ‘;{Td Rechtshander T Ty
SchweiRbereich SchweiRbereich SchweiRbereich SchweiRbereich *+  cwelweitere frel wanibare Funktionen I—TOI'Ch
bis 110 A bis 140 A bis 180 A bis 300 A INTELLIGENT TECHNOLOGY
i-Torch - voll-digital macht's méglich
WIG-Brenner LTV Der i-Torch-Powermaster-Brenner von Lorch revolutioniert die Mdglichkeiten der Brennerfernregelung beim WIG-Schweil3en.
itihm haben die Lorch SchweiBer und Ingenieure wieder einmal ihren Erfindungsreichtum unter Beweis gestellt und den -Fer-
Sy, Mit ihm haben die Lorch SchweiR d Ingeni ieder ei l'ihren Erfindungsreich B isg lIt und den WIG-F

= Gasgekuhlt
= Ventilbrenner fir Lorch MicorStick und X-Serie
= Bedienkonzept: Ventil-Drehrad

nregelbrenner neu erfunden, mit neuen Moglichkeiten durch voll-digitale Bus-Kommunikation und optimale Ergonomie. Sein patenti-
ertes Bedienkonzept verbessert das Schweil3en und sorgt fur maximale Produktivitat bei WIG.

= TorchProtect: Durch die optionale Aktivierung A = HeatProtect: Um die Steuerungselektronik vor
des TorchProtect in der SchweiRanlage wird der Uberhitzung zu schiitzen, Gibernimmt ein Hitze-
LTV 1700 LTV 2600 ; . . . .
. . ) . WIG-Brenner automatisch erkannt und nicht sensor die thermische Absicherung.
SchweiRbereich schweiRbereich mehr als der jeweils zuldssige Maximalstrom
bis 140 A bis 180 A . . <

bereitgestellt. So wird eine Uberlastung des
Brenners verhindert.
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ZUBEHOR

WIG-Brenner

HandyTIG 180 DC Serie
BasicPlus / ControlPro

ControlPro

Doppeldruck (DD) Up/Down (UD) Powermaster (PM)

Alle Brenner auf einen Blick.
MicorStick-Serie — m
X-Serie
Brenner Best-Nr. ‘ Preis (€) Best-Nr. Preis (€) Best-Nr. ‘ Preis (€)
Ventilbrenner fur ContacTIG
am 513.5904.1 181,00 513.5904.3 251,00
Brenner Best-Nr. Preis (€) (PG S1) (PG 51)
a-LTG 900
513.5908.1 513.5908.3
4m 509.6440.7 (PG S1) 120,00 8m (PG 1) 234,00 (PG S1) 304,00
LTV 1700 3
513.0904.3 513.0904.5
8m 509.6480.7 (PG S1) 173,00 4m (PG S1) 291,00 (PG S1) 437,00
i-LTG 900
' 513.0908.3 513.0908.5
\ 4m 505.7640.6 (PG S1) 127,00 8m (PG S1) 344,00 (PG 51) 490,00
LTV 2600
513.6704.1 513.6704.3
8m 505.7680.6 (PG S1) 192,00 4m (PG 1) 191,00 (PG S1) 261,00
a-LTG 1700
513.6708.1 513.6708.3
Technische Daten und Lieferausstattung: gm (PG S1) 244,00 (PG S1) 314,00
LTV 1700: 100 % ED bei 80 ADC/ 60 A AC, 35 % ED bei 140 ADC/ 100 A AC k
Ausgestattet: Gasduse Gr. 5; Wolframelektrode gold; Spannhulsengehause & Spannhdilse in 1,6 mm; Spannkappe lang . 513.1704.3 513.1704.5
LTV 2600: 100 % ED bei 110 ADC /80 A AC, 35 % ED bei 180 ADC / 130 A AC 4m (PG S1) 301,00 (PG S1) 447,00
Ausgestattet: Gasduse Gr. 7; Wolframelektrode gold; Spannhilsengehduse & Spannhulse in 2,4 mm; Spannkappe lang i-LTG 1700
513.1708.3 513.1708.5
8m (PG 1) 354,00 (PG 51) 500,00
. 513.7604.1 513.7604.3
HandyTIG 180 DC Serie 4m (PG S1) 206,00 (PG S1) 276,00
a-LTG 2600
BasicPlus / ControlPro ControlPro 513.7608.1 513.7608.3
8m y ’ 271,00 ) ' 341,00
Doppeldruck (DD) Up/Down (UD) 1 (PGST) (PG ST)
' 513.2604.3 513.2604.5
4m (PG S1) 314,00 (PG S1) 460,00
i-LTG 2600
8m 51;26501?3 37900 | ° (35(236501?'5 525,00
Brenner Best-Nr. Preis (€) Best-Nr. Preis (€)
513.5904.2 513.5904.4 513.7804.1 513.7804.3
4m (PG S1) 181,00 (PG S1) 251,00 4m (PG 1) 498,00 (PG S1) 548,00
a-LTG 900 a-LTG 2800
) 513.5908.2 513.5908.4 513.7808.1 513.7808.3
8m (PG S1) 234,00 (PG S1) 304,00 8m (PG 1) 622,00 (PG S1) 672,00
5
513.6704.2 513.6704.4 513.2804.3 513.2804.5
4m (PG S1) 191,00 (PG S1) 261,00 4m (PG S1) 617,00 (PG S1) 763,00
a-LTG 1700 i-LTG 2800
3 513.6708.2 513.6708.4 513.2808.3 513.2808.5
8m (PG S1) 244,00 (PG S1) 314,00 8m (PG S1) 741,00 (PG S1) 887,00

Technische Daten und Lieferausstattung:

LTG 900: 100 % ED bei 70 ADC/ 50 AAC, 35 % ED bei 110 ADC /80 A AC;

Ausstattung: Gasduse Gr. 6; Wolframelektrode gold; Spannhilsengehduse & Spannhulse in 1,6 mm; Spannkappe lang
LTG 1700: 100 % ED bei 80 ADC/ 60 A AC, 35 % ED bei 140 ADC/ 100 A AC;

Ausstattung: Gasduse Gr. 5; Wolframelektrode gold; Spannhulsengehduse & Spannhulse in 1,6 mm; Spannkappe lang
LTG 2600: 100 % ED bei 110 ADC/ 80 AAC, 35 % ED bei 180 ADC/ 130 AAC;

Ausstattung Gasduse Gr. 7; Wolframelektrode gold; Spannhilsengehduse & Spannhilse in 2,4 mm; Spannkappe lang
LTG 2800: 35 % ED bei 300 ADC/ 250 A AC;

Ausstattung: Gasduse Gr. 7; Wolframelektrode gold; Spannhulsengehduse & Spannhilse in 3,2 mm; Spannkappe lang
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ZUBEHOR

WIG-Brenner

Bezeichnung Best.-Nr. Preis (€)

WIG-SchweilRstabe

WIG-Schweistabe sind die eigentliche Verbindung. Ihre Qualitat ist wesentlich. Achten Sie bitte darauf, dass die Schweil3stabe
zu Ihrem Material passen. Alle Stabe sind 1000 mm lang und sicher in einem Rohr verpackt.

Zubehor WIG-Brenner.

Bezeichnun Aluminium AlMg 5
g Schweil3zusatz fir Aluminium-Magnesium-Legierungen.
Zubehér WIG-Brenner LTV/LTG 1700/2600/2800 Der SchweilRnahtbereich muss metallisch blank sein.
Geeignet fur Grundwerkstoffe AIMg 3, AIMg 5, AlZnMg 1,
Keramische Gasdiise Gusslegierungen mit Mg als Hauptlegierungsanteil.
GroRe 4 (VPE = 5 Stiick) 535.8003.4 (PG S3) 8,75 100 Stabe, 2,0 mm. 590.5020.4(PG 53) 40,00
. B . Aluminium Al 99,5
“d GrofRe 5 (VPE = 5 stick) >35.8003.5 (PG 53) 8,75 Schweil3zusatz fir Reinaluminium. Der Schweil3nahtbereich
i _ . muss metallisch blank sein. Geeignet fur Grundwerkstoffe
Grof3e 6 (VPE = 5 Stlck) 535.8003.6 (PG S3) 8,75 Al 99,5, Al 99.
GroRe 7 (VPE = 5 Stiick) 535.8003.7 (PG S3) 8,75 50 Stabe, 2,0 mm. 590.5120.4 (PG S3) 22.90
Spannhiilsen Aluminium AISi 5
Schweil3zusatz fir Aluminium-Silizium-Legierungen sowie
1,0 mm (VPE = 5 Stlick) 535.8000.1 (PG S3) 10,20 artverschiedene Aluminium-Legierungen untereinander. Der
SchweilRnahtbereich muss metallisch blank sein. Geeignet fir
—————— 1,6 mm (VPE = 5 Stlick) 535.8000.2 (PG S3) 10,20 Grundwerkstoffe AIMgSi 0,5, bedingt fir AIMgSi 0,8 und AIMgSi
1 sowie fur Alu-Gusslegierungen bis 7 % Si.
2,4 mm (VPE = 5 Stuick) 535.8000.3 (PG S3) 10,20
100 Stabe, 2,0 mm. 590.5220.4 (PG S3) 36,50
3,2 mm (VPE = 5 Stiick) 535.8000.4 (PG S3) 10,20
Edelstahl 1.4576
hil hi Zusatz zum Schweilen an unstabilisierten und stabilisierten,
Spannhulsengehause korrosionsbestandigen Cr Ni-Mo Stahlen fur Betriebstempera-
_ . turen bis ca. 400°C.
1,0 mm (VPE = 2 Stiick) 535.8001.1 (PG S3) 875 Geeignet fiir Grundwerkstoffe 1.4401, 1.4404, 1.4435, 1.4436,
1.4437,1.4571,1.4573, 1.4480, 1.4581, 1.4583
_m 1,6 mm (VPE = 2 Stlick) 535.8001.2 (PG S3) 8,75
_ . 50 Stabe, 1,6 mm. 590.5416.3 (PG S3) 50,40
2,4 mm (VPE = 2 Stiick) 535.8001.3 (PG S3) 8,75 50 Stabe, 2,0 mm. 590.5420.3 (PG S3) 65,10
3,2 mm (VPE = 2 Stiick) 535.8001.4 (PG S3) 8,75 Edelstahl 1.4370
Schweil3zusatz fir Verbindungen zwischen un- bzw. niedrigle-
Spannkappe kurz gierten Stahlen und hochlegierten Stahlen fir Betriebstem-
- bei engen Platzverhaltnissen >35.8004.1(PG 53) 9.90 peraturen bis ca. 300°C, kaltzah bis ca. -120°C. Geeignet fur
Verbindungen zwischen z.B. St 37-3 mit 1.4301
- Spannkappe lang
Standardspannkappe, Ersatz 535.8004.2 (PG S3) 11,00 50 Stabe, 1,6 mm. 590.5816.3 (PG S3) 37,70
50 Stabe, 2,0 mm. 590.5820.3 (PG S3) 40,70
Zubehdr WIG-Brenner LTG 1700/2600/2800
Wolframelektroden
WIG-Ausriistungs-Kit im Koffer fir 1,6 mm
1 Wolfram-Elektrode gold 1,6 mm; 3 Spannhiilsengehause 551.3051.0 (PG S3) 51,10 Wolframelektroden Gold o
1,6 mm; 3 Spannhiilsen 1,6 mm; 5 keramische Gasdisen Gr. 5 Neuartig, lathanisiert. Sehr gute Zindeigenschaften und hohe
' ' ' ' Standzeit. Geeignet fiir Gleich- und Wechselstrom. Umweltver-
WIG-Ausriistungs-Kit im Koffer fiir 2,4 mm traglich, 100 % strahlungsfrei. Lange: 175 mm.
1 Wolfram-Elektrode gold 2,4 mm; 3 Spannhulsengehause 551.3052.0 (PG S3) 53,40 1,0 mm (VPE = 10 Stiick) 535.8006.1 (PG S3) 2010
2,4 mm; 3 Spannhulsen 2,4 mm; 5 keramische Gasdusen Gr. 6 1.6 mm (VPE = 10 Stiick) 535.8006.2 (PG S3) 2210
2,4 VPE = 5 Stlick 535.8006.3 (PG S3 23,60
WIG-Ausriistungs-Kit im Koffer fur 1,6 und 2,4 mm 32 mm EVPE =5 StEEk; 535.8006.4 EPG 53; 38.60
3 Wolfram-Elektroden gold 1,6 mm; 3 Wolfram-Elektroden ' ’ ’ '
gold 2,4 mm; 1 Spannhiilsengehduse 1,6 mm; 1 Spannhul- Wolframelektroden Griin
;e:geh?gske 2,4 mmh ZGSpa:"nhulsgn ;.,%r:m; 2 _Sp?]nngulzgn 551.3054.0 (PG 53) 81,50 Reinwolfram, zum Schweien von Aluminiumwerkstoffen mit
G' g";k ergm;]scGe da“s useGn 7',"5 ' ekramlsi € .as usen Wechselstrom. Gute Kalottenbildung, sehr stabiler Lichtbogen.
1 ;pénnlf;;prgskcuri asausen &r. 7, spannkappe lang; Nicht fur Gleichstrom. Lange 175 mm.
1,0 mm (VPE = 10 Stiick) 535.8005.1 (PG S3) 20,10
1,6 mm (VPE = 10 Stiick) 535.8005.2 (PG S3) 22,10
2,4 mm (VPE = 5 Stiick) 535.8005.3 (PG S3) 23,60
3,2 mm (VPE = 5 Stiick) 535.8005.4 (PG S3) 38,60
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